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@ Verfahren zur Herstellung von Bindefasern aus Polymerisatdispersionen. 

(57) Verfahren zur Herstellung von Bindefasern durch 
Zusammenbrtngen von antonische Oder nicht ionische Dis- 
pergiermittei enthaltenden Polymerisatdispersionen mit 
waBrigen Losungen kationischer Falimittel (kationischen 
Fallbadern) unter mechanischer Faserbildung, bei dem man 
als Dispersionen solche einsetzt, die fadenziehende Eigens- 
chaften haben, indem sie entweder 

a) unter den Bedingungen der Faserbildung selbst 
verdicken oder 

b) 0,05 bis 10 Gew.% - bezogen auf die Dispersionen - 
an hochmolekularen Polymerisaten oder Copoly- 
merisaten der (Meth)acrylsaure in Form ihrer Alka- 
limetallsalze, hochmolekularem Polyacrylamid und/ 
Oder hochmolekularem Polyethylenoxid zugemischt 
enthalten. 
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''Verfahren zur Herstellung von Bindefasern 
aus Polynerisatdispersionen 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
5 Bindefasern, insbesondere far die Herstellung von Faser- 
vliesen nach dem Naftverfahren durch Zusammenbringen von 
bestimmten Polymerisatdispersionen, die anionische oder 
nichtionische Dispergiermittel enthalten, mit kationische 
FSllmittel gelSst enthaltenden waArigen Losungen unter 
10 mechanischen Bedingungen, die eine Faserbildung der gefall- 
ten Polymerteilchen bewirken. 

Zur Herstellung von Bindefasern ist eine Reihe von Ver- 
fahren bekannt. Nach der US-PS 2 988 782 und zahlrei- 
15 Chen Folgepublikationen, von denen vor allem die 

DE-AS 23 26 143 hervorgehoben werden soil, werden Poly- 
inerisate in einem Losungsmittel gelost, und die erhal- 
tenen LSsungen in einem das Polymerisat " nicht losendem 
Losungsmittel unter Einwirkung von Scherkraften gefallt, 
20 wobei die gefSllten Polymerisatteilchen zerfasert werden. - 
Hierbei entstehen, insbesondere wenn man besondere spe- 
' zielle Bedingungen, wie sie die DE-AS 23 26 1M3 lehrt, ein- 
halt, sehr kurze dunne FSserchen, die Ublicherweise 
auch "Fibrillen" genannt werden. Kit solchen Fibrillen 
25 kann man direkt z.B. synthetische Spezialpapiere her- 
stellen, Zur Verfestigung von Faservliesen , wozu man 
Bindefasern benotigt, sind derartige Fibrillen jedoch 
nicht in alien FSllen geeignet, da sie zu kurze und zu 
stark verastelte Strukturen aufweisen. HierfUr benotigt 
30 man lM.ngere und dQnnere Fasern. 

Aus der DE-AS 21 59 871 ist bekannt, dafi man bestimmte 
anionische Polymerisatdispersionen zu ISngeren Binde- 
fasern verarbeiten kann, wenn man die . Dispersionen 
^5 in diinnem Strahl zu einer \<&R>rigen kationischen 
uZe/P 
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*" Polymerisat losung fi^t, v/odurch eine f aserf ormicre Ausf^l- 
lunp der Polyrerisatteilchen bev^irkt ^^'ird. Gemcif?r dieser 
Publikation mUssen als anionisch disperpierte Polymeri- 
sate solche verwendet werden, deren GlasQbergangstempera- 
5 turen zvrischen +25^C und -52^C liegen. Diese Bedingungen 
fUhren aber zu recht kurzen Pasern oder besser Pibrillen, 
deren LSnge im Beispiel 1 der let ztgenannten Publikation 
mit maximal 500^um angegeben ist. 

10 Das Ziel der Erfindung bestand in der Auffindung eines 
Verfahrensj das es gestattet, in einfacher V/eise Poly- 
merisatdispersionen von verschiedener chemischer Kerkunft 
sowohl zu Pibrillen als auch zu dunnen mindestens mehrere 
Millimeter langen Pasern, die sich als Bindefasern fUr 

15 die Verfestigung von Paservliesen eignen, zu verarbeiten, 
und vor allem auch solche Dispersionen, deren Polymerisat- 
teilchen hohere Intrinsic-ViskositSten aufv/eisen, 

Dieses Ziel v;urde liberraschenderweise mit einem Verfahren 
20 erreicht, wie es gemH£ den Patentanspruchen definiert 
ist. 

Das Prinzip der Erfindung besteht darin, anionische oder 
nichtionische Polymerisatdispersionen einzusetzen, deren 
25 rheologisches Verhalten derart ist, daA sie fadenziehen- 
de Eigenschaften besitzen (nicht Newton 'sches Verhalten). 
Ein derartiges Prinzip v:ar bisher noch nicht bekannt; es 
wurden vielmehr niedrigviskose , nicht f adenziehende Dis- 
persionen fur den bestimmungsgemSfSen Zweck eingesetzt. 

30 

Kierbei ist es gleichgultig, ob der f adenziehende Zustand 
erst wahrend des Vorgangs der FSllung eintritt oder ob er 
schon vorher herbeigef iJhrt vrorden ist. 

35 
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""aIs fUr die DurchfUhrung des Verfahrens geeignete Disper- 
sionen sind a) solche geeignet, die unter den Bedin- 
gungen der Fallung und Paserbildung verdicken. Es sind 
dies vor allem solche, die in der Slteren Patentanmel- 
5 dung P 30 25 562.0, auf die hier ausdrQcklich Bezug 
genommen wird, beschrieben sind, 

Derartige Dispersionen haben innerhalb eines bestimm- 
ten Konzentrationsbereichs ein dilatantes FlieEverhalten; 
10 sie verdicken unter einer bestimmten mechanischen Be- 
lastung, d.h. mit zunehmender Scherung niirnnt ihre Vis- 
kositat zu, ohne dafi dabei eine mefibare ZeitabhSngig- 
keit vorliegt, 

15 Dieses Verhalten wird durch eine spezielle Polymerisa- 
tionstechnik unter Verwendung definierter Ausgangsmo no- 
merer gewahrleistet . Man polymerisiert 1 bis 10 Gew.? - 
bezogen auf die gesamten Monomeren - an ,B-monoole- 
finisch ungesattigten Mono- oder Dicarbonsauren mit 3 bis 

20 5 Kohlenstof fat omen mit anderen monoolef inisch ungesattig- 
ten Monomeren und gegebenenf alls bis zu 5 Gew.% mehrfach 
ungesattigten Monomeren in Gegenwart liblicher anionischer 
Oder nicht ionischer Emulgiermittel > radikalbildenden 
Initiatoren und ggf. von Reglern. Hierbei werden die 

25 Monomeren in wafiriger Emulsion unter gleichzeitigem Agglo- 
merieren bei nur partiellen Verschmelzen der zunachst 
entstandenen Polymerteilchen mit einem Durchmesser von 5 
bis 200 nm bei einer Temperatur polymerisiert, die nahe 
der Glasabergangstemperatur der entstehenden Copolymerisate 
30 liegt, AnschlieAend stellt man den Festgehalt der wafirigen 
Dispersion auf 35 bis 55 Gew.S und den pH-V7ert auf 3 bis 5 
ein. 



35 
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'"NSheres uber die Reakt ions be din gun gen und be vorzugten Aus- 
fuhrungsf ormen kann der oben erwShnten &lteren Patentan- 
meldung P 30 25 562.0 entnommen werden . 

5 Wesentlich dafUr, da5 die Dispersion dilatant ist, und 
ihre Dilatanz dem erf indungsgemS^en Verfahren genilgt, 
sind der Anteil an den einzupolymerisierenden iC^,B-mono- 
ethylenisch ungesattigten Mono- und / Oder Di carbon sauren 
und der oben angegebene Pest stof fgehalt , 

10 

Die CarbonsSuren sind zu 1 bis 10, vorzugsweise 2 bis 10 
Gew,,% - bezogen auf Fest stoff gehalt einpolymerisiert . 

Der Fest stoff gehalt der Dispersionen liegt in einem Be- 
15 reich, daB eine Scherverdickbarkeit dieser Dispersion 

bewirkt vrird, die einer kritischen Schergeschwindigkeit 
von 0,5 bis 500, vorzugsweise 10 bis ^00 sec entspricht. 
Dies entspricht vorzugsweise einem Festst of f gehalt von 
45 bis 50 Gew. 

20 

Andere monoolef inisch ungesSttigte Comonomere , die zur 
Herstellung der dilatanten Dispersionen eingesetzt werden, 
sind ganz allgemein solche , die fllr sich allein poly- 
merisiert wasserunlSsliche Homopolymerisate ergeben, 

25 und die mit den Carbonsauren copolymerisierbar sind. 

Als solche kommen alle die in der erwahnten alteren An- 
meldung genannten in Betracht , vorzugsweise Methacry IsSure- 
ester, Acrylsaureester mit jeweils C^- bis C^^-Alkanolen 
und Styrol sov/ie deren Gemische • Diese sind j e nach dem 

30 Anteil an den ungesSttigten Carbonsauren zu bis zu 99 Gew. % 
einpolymerisiert . Besonders bevorzugt sind Terpolymeri- 
sate aus 2 bis 10 Gev;.^ an den CarbonsEiuren , bis zu 
90 Gew.^ an (Meth)acrylsaurepropyl- oder -n-Buty lester 
und bis zu 90 Gew. % an Styrol oder Met hacry IsSuremethy 1- 

35 ester. Au.^erdem konnen noch bis zu 5 Gew.?, vorzugsweise 
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'"bis zu 5 Gew.% an olefinisch mehrfach unr.esSttigten 
Monomeren, v/elche eine Vernetzung der Polynerisate bewir- 
ken, einpolymerisiert sein, z.B, Divinylbenzol oder Divi- 
nylethylenharnstof f • 

5 

Die Dispersionen b, die erfindungsgem&B ebenfalls zu 
Fibrillen oder langeren Pasern verarbeitet werden konnen, 
enthalten (Co)-Polymerisate verschiedenster chemischer 
Kerkunft sowie auch Polykondensationsprodukte . Den Co- 
10 polymerisaten liegen bevorzugt folgende Comonomere zu- 
grunde : 

(Meth)acryls&ure, (Meth)acrylsaure-C^- bis Cj^-Alkyl- 
ester, (Meth)acrylnitril , Styrol, Vinylchlorid, Vinyliden- 
chlorid, Vinylester von C^- bis C^-ungesSttigten Carbon- 
15 sSuren Butadien, ggf. vernetzend wirkende Comonomere, 
wie Divinylbenzol oder N-Methylol(meth)-Acrylamid, 

Als Polykondensate kommen z.B, solche in Betracht, die 
sich von Urethanen, Diisocyanaten , Terephthalsaure und 
20 mehrwertigen aromatischen oder aliphatischen Alkoholen 
ableiten. Letztere Polykondensationsprodukte liegen im 
allgemeinen als Sekundardispersionen vor. . 

Bevorzugt setzt man ^10 bis 55 gew.^ige wSBrige anio- 
25 nische oder nichtionische Emulgatoren enthaltende Dis- 
persionen von Copolymerisaten aus Acrylnitril, Buta- 
dien, n-Methylol(meth)acrylamid, n-Butylacrylat , Styrol, 
(Meth)acrylsauremethylester, Vinylidenchlorid , (Meth)acryl- 
sSure, AcrylsSuremethylester , Vinylchlorid, Vinylpropionat 
30 Oder, v/enn man von den erwahnten Polykondensationsproduk- 
ten Gebrauch machen will, spezielle Polyurethane ein. 



35 

J 



BASF Aktiengesellschafi 



- 6 - 



0071 086 

O.Z. 0050/035295 



Die Dispersionen b) erhalten erf indungsFrem^JB 0,05 bis 
10 Gew.S - bezop-en auf die Dispersion - an hochmole- 
kularen wasserlSslichen Verdickunf;smitteln , wie sie 
anspruchsgenS.6 definiert sind. Bevorzugt v/Shlt man 
5 ProzentSrlt ze von 0,2 bis 5 Gevr.% an den Verdickungsmit- 
teln. 

Als Verdicker kommen erf indungsgemai?) Poly (meth) aery 1- 
sSure und Copolymerisate der (!^eth)acryls^ure in Form 
10 ihrer Alkalimetallsalze , Polyacrylamid Oder Polyethylen- 
oxid in Betracht, deren Molgewicht zweckma^igerweise 
grOfter als 10^, vorzugsweise 2 bis 10 x 10^ ist. Ganz 
besonders eignen sich lineare oder karnn verzweigte 
Polymerisate. 

15 

In beiden Fallen a) und b) erfolgt die Paserbildung 
durch PS.llung der Dispersionen in w5.ftrigen L5sungen katio- 
nischer PSllmittel. Diese PSllmittel kBnnen hoch- oder 
niedermolekular sein, und es seien beispielsv;eise Poly- 
20 anidoamin-EDichlorhydrin-Harze , die. init PhosphorsSure 

neutralisiert sind^ neutralisiertes Polyethylenimin und auch 
Alkylary lamnoniumsalze , wie Trimethylbenzylanunoniumchlorid 
genannt. Die wa/?>rigen LSsungen der Pailmittel sind 0,5 
bis 10, bevorzugt 1 bis 5 gew.?ig. 

25 

Die FSllung erfolgt durch einfaches Vereinigen der Dis- 
persionen mit den kationischen PailbSdern unter Verwendung 
von geeigneten Einrichtungen, die'eine optimale Paser- 
bildung bewirken. 

30 

Dies kann mittels mechnischer Einrichtungen, wie Troir- 
ben Oder Drehtellerzert eilern mit rotierendem FSllungs- 
mittelf ilm erfolgen. 

35 
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Spezielle Einrichtunecen sind im folpenden aus den Abbil- 
dunf!;en 1 und 2 ersichtlich. 

a) Trombe (Fig, 1) 

5 Durch den ROhrer (7) und das durch die Dosiervorrichtung 
(10) einstromende PSllunpismittel wird im Einzugstrich- 
ter (^) eine Trombe (3) und ±m Komogenisierungsraum (8) 
ein rotierendes FSLllbad erzeucr.t. In Drehrichtung der 
Trombe wird aus einen BehSlter mit nachgeschalteter 

10 Diise (1) die Polymerisatdispersion in diinnem Strahl 

eingebracht. Der entstehende Dispersionsfaden (2) vran- 
dert in der Trombe spiralenformig; nach unten* Dabei 
v/ird durch Koagulation der f adenformigen Dispersion 
die Oberfl^che des Fadens zumindest teilweise fixiert. 

15 In der VJirbelkammer (5) und im Walzenspalt (6) wird 
der koagulierte Dispersionsfaden zu Bindefasern bzw. 
Fibrillen vervrirbelt. Im Homogenisierungsraum (8), im 
rotierenden uberlaufenden PSllbad, werden die ent- 
standenen Fasern bzv;, Fibrillen durch endgultiges 

20 Koaculieren fixiert und in den Abflu.Braum (9) trans- 

portiert. Je nach Umdrehungszahl und Form des Riihrers , 
dem Druck in der Dvise und der Breite des VJalzenspaltes , 
entstehen Fasern mit unterschiedlichen LSngen, ggf. 
Fibrillen, mit mehr Oder weniger starken Ver^stelungen 

25 an der Oberflache und den Enden, 

b) Drehtellerzerteiler (Fig. 2) 

Der abgebildete Apparat besteht im v;esent lichen aus dem 
Drehteller (12), Koagulationstrichter (11), dem 
Phasentrennungsapparat (16) und dem FSllungsmittelvor- 
30 lagebeh^'lter (15). 

Bei der Herstellung von Bindefasern bzv;. Fibrillen 
v:ird die Dispersion zentral auf den Drehteller (12) 
aufgebracht und je nach Drehzahl des Tellers und zuge- 
35 filhrter Dispersionsmenge in Fasern zerst^'ubt. Die ro- 
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""tierenden, radial abpceschleuderten noch flflssipren Fa- 
sern tauchen in den ebenfalls rotierenden PMllungsmit- 
telfilm (13) und werden fixiert bzw. koaguliert. 
Der ?&llungSTnittelf ilm vjird durch Zentrif ugalkrSf te des 
5 rotierenden und sich nach oben offnenden Trichters erzeugt. 

Durch die V/ahl unterschiedlicher Drehrichtungen und 
-/greschwindigkeiten von Drehteller (12) und Koagulations- 
trichter (11) kann ein "weicher" (gleichsinnipe Drehung) 

10 Oder "harter" (gefrensinnige Drehung) Aufprall auf den 
Failunpisrhittelf ilm eingestellt werden. Damit kann die 
Fasergeometrie nochmals in signif ikanter V/eise ver^ndert 
werden. So k^nnen z.E. die Fasern in LMnge, Dicke und 
Form variiert v/erden. Die verschiedenen Drehzahlen und 

15 -richtungen k5nnen durch die Motoren (18) und (19) einge- 
stellt v/erden. 



Durch die HShenverstellung des Drehtellers (12) gegen- 
Ober dem Koagulationstrichter (11) kann deren Ringspalt 
20 und damit die Flugzeit der Fasern eingestellt werden, 
v/odurch die Fasergeometrie aufgrund der OberflSchen- 
spannung und des Verdickungstrrades der Dispersion zu- 
sStzlich ver£ndert werden kann. 

25 Die fixierten Fasern werden mit dem F^llungsmittelf ilm 
als Suspension nach oben transportiert und am Trichter- 
rand in die Auffangrinne (14) abgeschleudert . Nach Durch- 
gang durch einen tiblichen Phasentrennungsapparat (16) 
erhalt man die Pasermasse mit einer verbleibenden Rest- 

30 feuchte an PSllungsmitteln. Das gereinigte PSllungsmittel 
wird in den VorlagebehSlter (15) geleitet und von dort 
wieder dem Koagulationstrichter (11) zugefUhrt. Die um.- 
laufende FMllungsmittelmenge kann durch die geostatische 
Kc5he des VorlagebehSlters (15) gegenQber dem Koagulations- 

35 trichter (11) variiert werden. 
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Beispiel 1 



Aus 220 Gew. telle einer i»5 ^igen Polymerdispersion auf 
der Basis von Butylacrylat /Acrylnitril/Methylolacrylamid 
5 im VerhSltnis 73:2M:3 und einer Mischung aus l8 Gew.teilen 
Wasser, 1,5 Gew.teilen einer 25?igen + 1) und 0,5 Gew.tei- 
len einer 25f.igen + 2) wurde eine f adenziehende Poly- 
merdisoersion hergestellt. Mittels einer DUse von 2 mm 
Durchmesser, 0,2 bar Druck und 200 mm Entfernung von der 
10 DUse zur Trombenoberseite wurde die fadenziehende Poly- 
merdispersion in die Drehrichtung der Trombe des FSll- 
bades aus 98 Gew.teilen Wasser und 2 Gew.teilen einer 
30%igen Polyethylenimin-Losung gespritzt. Der durch 
Koagulation entstehende Dispersionsfaden wandert mit 
15 einer mittleren Umf angsgeschwindigkeit von ca. 7 m/s 
spiralenfornig in Drehrichtung an der OberflSche der 
Trombe nach unten. In der Wirbelkammer und im Walzenspalt 
wird der koagulierte Dispersionsfaden zu Bindefasern ver- 
wirbelt. Durch das rotierende Fallbad werden die ent- 
20 standenen Fasern in den Abfluftraum transportiert . Sie 
haben eine durchschnittliche LSnge von 5 bis 5 mm und 
einen mittleren Durchmesser von 0,5 bis 1 mm bei einem 
. Mahlerad von M bis 5 SR° und einer EntwSsserungszeit 
von ca. 1,1 Minuten. Ihre OberflSchen sind Uberwiegend 
25 giatt und ihre Enden teilweise verastelt. 

+ 1) = Natriumpolyacrylat-LSsung 
+ 2) = Polyacrylamid-LSsung 

30 
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Beispiel 2 

Aus 250 Gev/.teilen einer ^O^igen Polymerdispersion auf der 
Basis von Polyester/Polyurethan im VerhSltnis 55:26 und 
5 einer Mischung aus 1,5 Gew.teilen einer 25?igen Polyacryl- 
amid-Losunr und 0,5 Gev:.teilen einer 25?isen Natriumpoly- 
acrylat-Losung vmrde eine f adenziehende Polymerdispersion 
hergestellt. Aus dieser f adenziehenden Polymerdispersion 
vmrden analog den Verarbeitungsdaten von Beispiel 1 in 

10 der* Fallbad aus 97>5 Gew.teilen Wasser und 2,5 Gew.teilen 
einer waftrigen 20?igen Losung von Polyamidoamin-Epichlor- 
hydrinharz Bindefasern hergestellt. Diese Pasern haben 
eine durchschnitt liche Lange von 1 bis 2 nm und einen 
mittleren Durchrnesser von 0,3 bis 0,8 mm bei einem Mahl- 

15 grad von 15 bis 2^ ^SR und einer Entv^Ssserungszeit von 
ca. 15 iMinuten. Ihre Oberf lachen__sind uberwiegend glatt 
und ihre Enden leicht verSstelt. 

Beispiel 3 

20 

Aus 220 Gev7.teilen einer 45*igen Polymerdispersion auf 
der Basis von Butadien/Acrylnitril/Methylolacrylamid ira 
Verhaltnis 70:50:5 und einer Mischung aus l8 Gew.teilen 
Wasser und 2 Gew.teilen einer 25?igen Natriumpolyacrylat- 

25 -Losung wurde eine f adenziehende Polymerdispersion her- 
gestellt. Aus dieser f adenziehenden Polymerdispersion 
wurden analog den Verarbeitungsdaten von Beispiel 1 in 
dem Fallbad aus QB Gew.teilen Wasser und 2 Gew.teilen 
einer 30J?igen Polyethylenimin-Losung Bindefasern her- 

30 gestellt. Diese Fasern haben eine durchschnitt liche LSnge 
von 2 bis ^ mm und einen mittleren Durchrnesser von 
0,iJ bis 0,6 mm bei einem Mahlgrad von 5 *^SR und einer 
EntwMsserungszeit von ,ca. 1,33 Minuten. Ihre OberflSchen 
sind Uberwiegend glatt und ihre Enden leicht verSstelt. 

35 
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Beispiel ^ 

Eine dilatante PolyinerdisDersion mit einer kritischen 
Schergeschwindigkeit von ca. 50 s auf Basis von Butyl- 
5 acrylat /Styrol/Methacryls^ure/Methacrilamid im VerhSltnis 
70:25:2:3 v/urde analog den Verarbeitungsbedingungen von 
Beispiel 1 in dem FSllbad aus 99 Gew.teilen V/asser und 
1 Gew.teil einer 255Sigen L5sung aus Ethylacrylat /Diethyl- 
amin-ethylacrylat zu Bindefasern verwirbelt. Die- erhal- 
10 tenen Pasern haben eine durchschnittliche LRnge von 2 bis 
5 nun und einen mittleren Durchmesser von 0,5 bis 0,6 mm 
bei einem Mahlgrad von 10 ^SR und einer EntwSsserungs- 
zeit von ca. 5,3 Minuten. Ihre Oberf lichen sind aber- 
wiegend glatt und ihre Enden leicht verSstelt. 

15 

Beispiel 5 

Aus 200 Gev;.teilen einer 505Sigen Polymerdispersion auf 
der Basis von Styrol/Butadien/AcrylsSure im VerhSltnis 

20 74:25:1 und einer Mischung aus 12 Gew.teilen Wassser, 

0,4 Gev;.teilen Polyethylenoxid und 0,5 Gew.teilen einer 
25%igen Natriumpolyacrylat-Losung vmrde eine fadenzie- 
hende Polymerdispersion hergestellt. Aus dieser fadenzie- 
henden Polymerdispersion wurden analog den Verarbeitungs- 

25 daten von Beispiel 1 in dem FSllbad aus 98 Gew.teilen 
Wasser und 2 Gew.teilen einer 30?igen Polyethylenimin- 
-Losung Bindefasern hergestellt. Diese Pasern haben eine 
durchschnittliche LSnge von 2 bis 5 mm und einen mittle- 
ren Durchmesser von 0,3 bis 0,4 mm bei einem Mahlgrad 

30 von 7 ^SR und einer EntwSsserungszeit von 4,25 Minuten. 
Ihre OberflSchen sind meistens glatt und ihre Enden 
leicht verastelt. 



35 
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15 



20 



25 



Beispiel 6 



10 



Die dilatante Dispersion aus Beispiel ^ v/ird in einem 
Drehtellerzerteiler mit dem FSllbad aus Beispiel ^ zu 
Bindefasern gef^llt, Dabei wird die Dispersion zentral 
auf den Drehteller aufgebracht und von diesem fadenfomig 
in das Fallbad geschleudert . Der Drehteller hat eine Dreh- 
zahl von ca, 600 U min""^, das gleichsinnig rotierende 
Fcillbad eine Drehzahl von etwa 700 U min . Der Abstand 
zv;ischen Dreht ellerrand und PSllbad betragt etwa 3 cm. 
Dabei entstehen Bindefasern mit einem Durchmesser von 
ca. 0,5 mm und einer Lange von 5 bis 12 mm. 
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PatentansprUche 

1. Verfahren zur Herstellung von Bindefasern durch Zu- 
samiTienbringen von anionische oder nicht ionische 
5 Dispergiermit tel enthaltenden Polymerisatdispersionen 

mit waSrigen Losungen kationischer Failmittel 
(kationischen FSllbadern) unter mechanischer Paser- 
bildung, dadurch gekennzeichnet , dai2> man als Dis- 
persionen solche einsetzt, die fadenziehende Eigen- 
10 schaften haben, indem sie entweder 

a) unter den Bedingungen der Paserbildung selbst 
verdicken oder 

15 b) O3O5 bis 10 - bezogen auf die Dispersio- 

nen - an hochmolekularen Polymerisaten oder 
Copolymerisaten der (Meth)acrylsaure in Form 
ihrer Alkalimetallsalze , hochmolekularem Poly- 
acrylamid und/oder hochmolekularem Polyethy- 

20 lenoxid zugemischt enthalten. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 

dafi man Dispersionen a) einsetzt, deren Verdickbar- 

keit unter mechanischer Belastung einer kritischen 

-1 

25 Schergeschwindigkeit von 0,5 bis 500 sec ent- 

spricht . 

3. Verfahren nach Anspriichen 1 oder 2, dadurch gekenn - 
zeichnet , dafi die Paserbildung in einer Trombe oder 

30 einem Drehtellerzerteiler mit rotierendem Pallungs- 

mittel erfolgt. 
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